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OPIS TECHNICZNY

1.1.Przeznaczenie i funkcija.

Konstrukcja:

- Dostepne sg nastepujace typy suszarek o powierzchni grzewczej 40x50 cm, 50x50 cm, 50x70 cm, oraz
65x95 cm odpowiednio oznaczone symbolami X4050, X5050, X5070, oraz X6090,

- Skonstruowane do pracy recznej i do pracy z automatem drukujacym,

- Niezaleznie aktywowane trzy obszary grzewcze w celu ograniczenia zuzycia energii elektryczne;j,

- Lampy kwarcowe o $redniej dtugosci fali 1 skroconym czasie rozgrzewania,

- Wymuszony przeptyw powietrza,

- Cyfrowa regulacja czasu i mocy grzania z synchronizacja napi¢cia zasilajgcego

- Zastosowane lampy grzejne o charakterystyce: moc pobierana 1000W lub 1500W; strumien $wietlny

3350 Im; temperatura barwowa ok. 2100°K.

Suszarki miedzyoperacyjne charakteryzuja si¢ oddzieleniem galwanicznym (WE-WY).
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Rys.1.Suszarka mi¢dzyoperacyjna X5050 - wymiary.

X4050: X5070:

Zasilanie: 3-fazowe, 400V, 50-60Hz, Zasilanie: 3-fazowe, 400V, 50-60Hz,
Moc maksymalna: 9 kW, Moc maksymalna: 18 kW,

[los¢ lamp grzewczych: 9, Tlo$¢ lamp grzewcezych: 12,

Obszar grzewcezy: 40x50 cm. Obszar grzewcezy: 50x70 cm.
X5050: X6090:

Zasilanie: 3-fazowe, 400V, 50-60Hz, Zasilanie: 3-fazowe, 400V, 50-60Hz,
Moc maksymalna: 13,5 kW, Moc maksymalna: 27 kW,

Tlos¢ lamp grzewczych: 9, [los¢ lamp grzewczych: 18,

Obszar grzewczy: 50x50 cm Obszar grzewczy: 65x95 cm.

- spis tredci -
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1.2. Dane techniczne:
1.2.1. Dane wejsciowe:
sygnat wejsciowy - 15-24 VDC;
1.2.2. Dane wyj$ciowe:
sygnal wyjSciowy 24 VDC,
napigcie zasilajace lamp(Uz) 400 VAC,
1.2.3. Oddzielenie galwaniczne:
- optoelektroniczne,
1.2.4. Dane wyjscia zalaczajacego:
- sygnat wyjsciowy dwustanowy (typu OC),
- napigcie zatgczane 400 VAC,
- I, obcigzenia X4050 — 7,5A/faze,
X5050 — 11,5A/faze,
X5070 - 15A/fazg,
X6090 —22,5A/fazg
1.2.5. Warunki normalne uzytkowania:
- temperatura otoczenia -25°C...+50°C,
- wilgotnos$¢ wzgledna - 30...80%,
- zapylenie dowolne,
- pozycja pracy W poziomie,
- koncentracja sktadnikow czynnych w atmosferze brak sktadnikow agresywnych,

1.2.6. Graniczne warunki transportu i przechowywania:

- temperatura otoczenia -25...465°C,
- wilgotno$¢ wzgledna do 95% przy 40°C,
- pozycja przechowywania i transportu(z lampami) W poziomie,

1.2.7. Obudowa:

- typ metalowa,
- wymiary zgodnie z rys. 1,
- stopien ochrony IP 20,
1.2.8. Masa:

- 31-35kg.

1.2.9. Sposdéb zamawiania.

X4050BL, X5050BL, X5070BL, X6090BL — suszarki mi¢dzystacyjne dedykowane dla
automatycznych maszyn drukujacych typu karuzela, brak wiacznika noznego lub
czujnika optycznego w komplecie, stojak nie zawarty w cenie, przewdd polaczeniowy z
automatem drukujacym zawarty w cenie;

- spis tresci -




DTR Suszarki migdzyoperacyjne model X4050, X5050, X5070 ver.2023
-5-
X4050RL, X5050RL, X5070RL, X6090RL — suszarki miedzystacyjne ze stojakiem, dedykowane
zaréwno dla recznych jak i automatycznych maszyn drukujacych, wiacznik nozny lub
czujnik optyczny w komplecie, stojak zawarty w cenie, przewod potaczeniowy z
automatem drukujacym jako opcja przy zamoéwieniu;

1.3. Warunki stosowania.

Warunki stosowania okresla niniejsza DTR.

1.4. Opis budowy i dziatania.

2.

Wszystkie elementy uktadu elektronicznego sterujacego pracg lamp kwarcowych umieszczone sg na
ptytce drukowanej o symbolu PCBI.

Na ptycie czotowej skrzynki elektrycznej umieszczona jest klawiatura membranowa petnigca funkcje
pulpitu sterowniczego.

Calos¢ jest zmontowana w obudowie metalowe;.

Uklad elektryczny urzadzenia sktada si¢ z:

- wlacznika gtéwnego nadpradowego, stanowigcego rownoczesnie zabezpieczenie przeciwzwarciowe
torow pradowych zasilania promiennikdw podczerwieni,

- zestawu 2 bezpiecznikow zabezpieczajacych transformator 230/17VAC zasilajacy mikro-kontroler
PCBI1 oraz wentylatory nadmuchowe opisanych jako PCB 1 FANS,

- 3 przekaznikow elektronicznych(SSR),

- oprawek(typ X502) do podtaczenia promiennikdw podczerwieni ,

Uktad elektroniczny PCB1 posiada wyswietlacz LCD stanu pracy poszczegolnych stref. Strefa
oznaczona 1 2 3 w polu ZONE wyswietlacza LCD sygnalizuje stan gotowosci do pracy.

Oznaczenia w polu MODE w dolnej cze$ci wyswietlacza LCD wskazuja na stan wyboru trybu pracy
urzadzenia, ktorego tryby opisane sg w dalszej czgsci DTR.

INSTRUKCJA MONTAZU I EKSPLOATACIL.

2.1. Zalecenia montazowe.

Suszarke migdzyoperacyjng nalezy eksploatowa¢ w warunkach okreslonych w pkt.1.2.5. niniejszej DTR.
Uktad potaczen zaciskow oraz typowy uktad pracy przedstawiono na rys.2.
Istotng sprawa dla prawidlowej pracy lamp oraz uktadu sterowania jest prawidtowe podiaczenie
gniazda zasilajacego, do ktorego planujemy przytaczy¢ urzadzenie. Stosujac si¢ do opiséw fabrycznych
przy zaciskach gniazda beda Panstwo pewni, ze w momencie zataczenia gtownego wylacznika zaden

element elektryczny wchodzacy w sktad tego urzadzenia nie ulegnie awarii.

Przewody zasilajace przytacze zewnetrzne do suszarki powinny by¢ minimum: 5x2,5mm? dla modeli
X4050 i X5050, 5x4mm’dla modelu X5070 i oraz 5x6mm?* dla modelu X6090.

- spis tresci -
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Rys.2. Schemat podtaczenia sterownika kontroli pracy suszarki migdzyoperacyjnej
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2.2. Opis funkciji i sposéb ich nastawy.

MENU - SETUP: dostepne funkcje i parametry pracy urzadzenia,

MENU - ENTER: akceptacja wprowadzonych zmian parametrow urzadzenia,

POWER: wskaznik nastawy mocy grzewczej promiennikéw IR w %,

MODE: odczyt aktualnie wybranego cyklu pracy urzadzenia. Urzadzenie pracuje w jednym z

dwoch mozliwych cyklach: MAN, AUT,

CYCLE/TIME: odczyt zaprogramowanego czasu grzania promiennikow IR,

6. ZONES: odczyt wyboru stref grzania. Wybrana strefa oznakowana jest przez cyfry 1 2 lub 3 na
wyswietlaczu LCD,

7. PRHT /°C: wskaznik nastawy mocy typu PREHEAT w % ,

8. COUNTER: licznik czasu pracy lamp,

9. TIME: przyciski umozliwiajgce nastawe(zmiang) zagdanego czasu grzania,

10. POWER: przyciski umozliwiajace nastawe(zmiang) zadanego poziomu mocy grzania,

11. ZONES: przycisk umozliwiajacy wybor stref grzania. Urzadzenia posiadajg 3 strefy lamp,

12. MODE: przycisk umozliwiajacy wybor cyklu pracy urzadzenia,

L=

hd

2.2.1. Programowanie czasu i mocy grzania lam:

CYCLE

PRHT/°C  POWER TIME
0% 80% 4s

05h  MAN 123

COUNTER MODE ZONES

MENWU POWER / MENU TIME / CYCLE

4cheapservice.pl

Rys.3.Panel kontrolny suszarek miedzyoperacyjnych.

W celu zmiany nastawy czasu lub mocy grzania lamp uzywamy strzatek: gora, dét w polach
oznaczonych odpowiednio: TIME, POWER. Zmiana nastawy tych parametréw jest automatycznie
zapamigtywana. Przy ponownym zalgczeniu zasilania suszarki migdzyoperacyjnej lub chwilowym
zaniku napigcia wszystkie ostatnio wprowadzone parametry i nastawy beda zachowane.

2.2.2. Opis pol nastaw poszczegbdlnych funkeii

1. ZONES: wybor odpowiednich stref grzania. Mozliwy jest wybor pojedynczych stref grzania w
zalezno$ci od potrzeb lub ich grup. Kazdorazowe wecisnigcie przycisku ZONES ma odzwierciedlenie
na wyswietlaczu LCD w polu ZONE. Kazda ze stref grzania opisana jest na wyswietlaczu LCD przez
cyfry 1 2 3. Obecnos¢ cyfry sygnalizuje stan wiaczenia danej strefy.

2. MODE: wybor odpowiedniego cyklu pracy urzadzenia. Kazdorazowe wcisnigcie przycisku MODE
ma odzwierciedlenie na wyswietlaczu LCD w polu MODE. Opis mozliwych cykli pracy jak ponize;.

- spis tredci -
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ovoLe ® MAN: wyzwalanie urzadzenia poprzez podtaczenie
PRHT/°C _ POWER TIME . . .
0%  80% 4s zewnetrznego czujnika optycznego lub przycisku noznego. Do
05h __MAN__123 regulacji pracy lamp uzywane sg jedynie nastawy czasu i

COUNTER  MODE ZONES

mocy. Wskaznik PRHT( PREHEAT ) informuje o
nastawionej wstepnej mocy grzania, ustawianej w dalszej

MENU POWER / MENU TIME / CYCLE

opcji programowania suszarki.
4cheapservice.pl

cvoLe ® AUT: wyzwolenie urzadzenia poprzez podtaczenie

PRHT/°C_ POWER TIME .
0% 809 zewnetrznego zadajnika czasu (np. przy pracy z automatem
05h _AUT 123 sitodrukowym), ktory posiada wyjscie DC24V lub wyjscie

COUNTER MODE ZONES . .
typu zwiernego typu NO. Czas pracy lamp zadawany jest

bezposrednio z maszyny drukujacej.

MENU POWER / MENU TIME / CYCLE

Wskaznik PRHT( PREHEAT ) informuje o nastawionej wstepnej mocy grzania, ustawianej w dalszej
opcji programowania suszarki.

Funkcje MENU dostepne po wcisnieciu klawisza SETUP:

® PRESENT WORKING TIME: wskazanie aktualnego licznika czasu pracy lamp. Ten typ
licznika zostanie wyzerowany w przypadku wyboru parametrow fabrycznych DEFAUL.
® TOTAL WORKING TIME: wskazanie catkowitego licznika pracy lamp od poczatku
pierwszego uruchomienia. Ten typ licznika nie ma mozliwosci wyzerowania. Pozwala nam na
oszacowanie zywotnosci lamp zainstalowanych w urzadzeniu. Producent lamp gwarantuje 5000h
pracy przy zachowaniu podstawowych parametrow.
® PRHT( PREHEAT ): wstgpna moc grzania lamp. Aktywacja tej funkcji nastepuje poprzez
wybor mocy >0%. W momencie zwigkszenia mocy do np. 20% lampy zaczynaja grzac z tg
mocg. Po powrocie do docelowego cyklu pracy suszarki MAN lub AUT, po aktywowaniu
czujnikiem optycznym lub przyciskiem noznym dla cyklu MAN oraz sygnatem sterujagcym z
maszyny drukujacej dla cyklu AUT, nastgpuje docelowe grzanie lamp z mocg i czasem
nastawionym dla tych cykléw. Po uplywie czasu nastepuje przejécie grzania lamp w stan
PREHEAT. Wylaczenie funkcji PREHEAT nastgpuje po wyborze mocy PRHT=0%.

CYCLE
PRHT/°C _ POWER TIME

30% 80% 4s
05h __ MAN 123

COUNTER MODE ZONES

TEST

CYCLE
PRHT/°C __ POWER 3

PRHT

COUNTER MODE ZONES

- MA¥ME

M E N U | |POWER/MENU | TIME/CYCLE M E N U | [POWER/MENU| | TIME /CYCLE

@ -

4cheapservice.pl

4cheapservice.pl

Zaleca si¢ wylaczenie funkcji PRHT po zakonczonej pracy urzadzenia.

e DEFAULT: funkcja pozwalajaca na przywrdcenie parametroOw pracy suszarki do ustawien
fabrycznych. Funkcje ta nalezy uzywac jedynie w przypadku nieprawidtowych wskazan na
wyswietlaczu LCD, np. moc: 255% lub czas: -236s. Tego typu btgdne wskazania
spowodowane sg zaktdceniami w sieci elektrycznej, co z kolei skutkuje nieprawidtowa praca
procesora sterownika PCB1. Funkcj¢ DEFAULT aktywujemy poprzez zmian¢ wskazan z NO

- spis tredci -
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na YES uzywajac strzatek gora/dét w polu POWER/MENU i naci$nigcie przycisku ENTER.
Po tej operacji nastapi wyswietlenie komunikatu ,, DEFAULT PARAMETERS RESTORED”
i na wyswietlaczu LCD pojawig si¢ parametry fabryczne. Sg to: POWER- 80%, ZONES-
xxx, TIME- 6s, MODE- MAN, PRHT- 0%.

CYCLE
PRHT/°C _ POWER TIME

DEFAULT YES/NO

COUNTER  MODE ZONES

- Ma M@

MENU POWER / MENU TIME / CYCLE

TEST

® HEATING COUNTER: pozwala na zliczanie wydrukoéw. Do prawidlowej pracy tego licznika
nalezy podac ilo$¢ koloréw do suszenia( COLORS QTY ).

CYCLE
PRHT/°C _ POWER TIME

COLORS QTY 3

COUNTER  MODE ZONES

- Ma M@

MENU POWER / MENU TIME / CYCLE

TEST

® POWER ADAPTATION: umozliwia automatyczne przetgczenie mocy na mniejszg warto$¢
niz zadana, po okreslonej ilo$ci podsuszen. Funkcja ta zawiera dwa parametry do ustawien:

PWR — moc docelowa, CYA — ilo$¢ podsuszen, po ktorych zostanie przetaczona moc gtowna
do warto$ci PWR.

CYCLE
PRHT/°C _ POWER TIME

PWR: 65% CYA: 5

COUNTER  MODE ZONES

- Ma M@

MENU POWER / MENU TIME / CYCLE

-

TEST

4cheapservice.pl

® DRYER END: funkcja koncowego suszenia. Zawiera dwa parametry do ustawienia —
PWR( moc ) i TIME( czas ). Po zmianie tych parametrow na wigksze niz ,,0” jest mozliwo$¢
wyboru dodatkowego trybu pracy DRE. Wybor jest mozliwy z klawiatury panelu kontrolnego
przyciskiem MODE lub poprzez zataczenie zewngetrznego przycisku.

PRHT/°C  POWER c'I'YI;:IILEE PRHT/°C__ POWER CTYI:\:IILEE
DRYER END 0%  60% 01:20
PWR: 60%TIME: 01:20 05h _DRE 123

COUNTER MODE ZONES COUNTER MODE ZONES

& M ME SN Py

M E N U | [POWER/MENU, | TIME/CYCLE M E N U | [POWER/MENU| | TIME /CYCLE

@ & & @ &5 ™

- spis tredci -
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® REPEAT INPUT: funkcja ta dziata jedynie w trybie MAN. Stuzy do wlaczenia/wylaczenia
powtarzalno$ci wejscia sterujacego( czujnik optyczny lub wlacznik nozny ) po ptywie
zadanego czasu grzania w przypadku gdy czujnik optyczny lub wiacznik nozny sg nadal
zalaczone.

CYCLE
PRHT/°C _ POWER TIME

REPEAT INPUT
YES / NO

COUNTER  MODE ZONES

—

MENU POWER / MENU TIME / CYCLE

-

TEST

4cheapservice.pl

3. TEST: manualny test pracy suszarki migdzyoperacyjnej ze wszystkimi, uprzednio wprowadzonymi
nastawami parametréw( mozliwy jedynie dla rodzaju pracy MAN ):
ZONES — MODE — POWER — TIME

CYCLE
PRHT/°C _ POWER TIME

0% 80% 4s
05h _ MAN 123

COUNTER  MODE ZONES

ENU POWER / MENU TIME / CYCLE

4cheapservice.pl

2.3. Warunki bezpieczenstwa.
Wszelkie czynnosci (ogledziny, sprawdzanie) nalezy wykonywa¢ po doktadnym zapoznaniu si¢ z
trescig niniejszej DTR.
Przed dokonaniem jakichkolwiek czynno$ci przylaczeniowych nalezy bezwzglednie odtaczy¢ napiecie
zasilajace.

Naprawy i uruchomienie

Ze wzgledu na istotny wptyw jakosci 1 typu elementow na jako$¢ urzadzenia zaleca si¢ powierzenie
napraw serwisowi wytworcy.

Urzadzenie nie wymaga statej obstugi.

! Zaleca si¢ okresowe czyszczenie wentylatorow oraz przestrzeni mi¢dzy
odblysnikami lamp w celu utrzymania prawidlowego przeplywu powietrza. !
Najprostszym sposobem jest uzycie spr¢zonego powietrza.

3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT.

3.1. Przechowywanie.

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ pomieszczeniu zamknigtym, wolnym od czynnikow
agresywnych wywotujacych korozje w temperaturze od 0°C do 70°C przy wilgotnosci wzgledne;j
nie przekraczajacej 80% z jednoczesnym zabezpieczeniem przed drganiami i wstrzgsami.

3.2. Transport.
Przew6z urzadzen powinien odbywac si¢ krytymi §rodkami transportu.

Opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sig.
Graniczne warunki transportu sg podane w pkt.1.2.6.
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Rys.1. Suszarka migdzyoperacyjna X5050 - wymiary.
Rys.2. Schemat podlaczenia sterownika kontroli pracy suszarek migdzyoperacyjnych.
Rys.3. Panel kontrolny suszarek mi¢dzyoperacyjnych.

DIAGNOZA I NAPRAWA MOZLIWYCH PROBLEMOW.

Brak podswietlenia i wskazan na wyswietlaczu LCD —
urzadzenie nie dziala,

- sprawdzi¢ bezpiecznik topikowy w gniezdzie bezpiecznika
opisanego jako PCB,

- sprawdzi¢ bezpiecznik topikowy w gniezdzie bezpiecznika na
transformatorze 230/17VAC( zielone gniazdo ),

Brak lub staba widoczno$¢ wskazan na wyswietlaczu LCD —
urzadzenie pracuje,

— pods$wietlenie led wyswietlacza LCD uleglo awarii,
— zalecenia — wymiana wy$wietlacza LCD,

Lampy nie $wieca po aktywacji z czujnika optycznego lub
wilacznika noznego

- wykonac test pracy urzadzenia naciskajac przycisk TEST.
Jesli urzadzenie pracuje prawidtowo po nacisnigciu przycisku
TEST, nalezy sprawdzi¢ podtaczenie czujnika optycznego lub
wilacznika noznego do gniazda opisanego jako EXTERNAL
CONTROL w tylnej czesci skrzynki elektryczne;j,

- skontaktowac si¢ z producentem w celu otrzymania
dodatkowych informacji,

ZALECENIA PRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA SUSZAREK
MIEDZYOPERACYJNYCH

1. Zapewni¢ prawidlowy przeplyw powietrza przez wentylatory nadmuchowe poprzez
systematyczne czyszczenie filtrow lub ich wymiang.

2. Po uptywie 6-12 miesi¢cy od zakupu, zaleca si¢ kontrolg Srub mocujacych lampy 1 ewentualne
ich dokrgcenie. Mozliwo$¢ poluzowania si¢ docisku $§rub zwigzana jest z wysoka temperaturg w

obszarze mocowan lamp.

3. Dla dlugotrwalej i bezproblemowej eksploatacji urzadzenia zaleca si¢ umieszczenie czujnika
optycznego jak najwyzej w odniesieniu do dolnej plaszczyzny suszarki. Ze wzgledu na wysoka
temperature lamp, plastikowa obudowa czujnika oraz elementy elektroniki wewnatrz moga ulec
awarii( https://shop.4cheapservice.pl/image/cache/data/Opt sensor-1024x768.jpg )
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Deklaracja wytworcy dla suszarek miedzyoperacyjnych

Wytworca 4cheapservice.pl deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze suszarki miedzyoperacyjne model X4050, X5050, X5070,
do ktorych odnosi si¢ niniejsza deklaracja spetniajg wymagania:

- spelnia zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,

- zgodnos$ci z majgcymi zastosowanie normami zharmonizowanymi z Dyrektywa 98/37/WE:

Nr PN (jesli istnieje)
lub Nr KT
przewidywany rok
zatwierdzenia PN

Nr normy Tytul

EN 292-1:1991 Maszyny-Bezpieczenstwo - Pojgcia podstawowe, ogolne | PN-EN 292-1:2000
zasady projektowania. Podstawowa terminologia,
metodologia

EN 294:1992 Bezpieczenstwo maszyn Odleglosci bezpieczenstwa PN-EN 294:1994
uniemozliwiajgce si¢ganie konczynami gornymi do stref
niebezpiecznych

EN 349:1993 Maszyny Bezpieczenstwo Minimalne odstepy PN-EN 349:1999
zapobiegajace zgnieceniu

EN 418:1992 Maszyny Bezpieczenstwo Wyposazenie do PN-EN 418:1999
zatrzymywania awaryjnego, aspekty funkcjonalne Zasady
projektowania

EN 547-1:1996 Maszyny Bezpieczenstwo Wymiary ciata ludzkiego PN-EN 547-1:2000
Zasady okreslania wymiaréw otworéw umozliwiajacych
dostep calym cialem do maszyny

EN 547-3:1996 Maszyny Bezpieczenstwo Wymiary ciata ludzkiego PN-EN 547-3:2000
Dane antropometryczne
EN 563:1994 Maszyny Bezpieczenstwo Temperatury dotykanych PN-EN 563:2001

powierzchni Dane ergonomiczne do ustalania granicznych
warto$ci temperatury gorgcych Powierzchni

EN 614-2:2000 Maszyny — Bezpieczenstwo — Ergonomiczne zasady PN-EN 614-2:2002
projektowania — Czg$¢ 2: Interakcje migdzy
projektowaniem maszyn a zadaniami roboczym

EN 894-1:1997 Bezpieczenstwo — Wymagania ergonomiczne dotyczace | PN-EN 894-1:2002
projektowania wskaznikéw i elementéw sterowniczych —
Czgsc¢ 1: Ogolne zasady interakcji cztowieka z
wskaznikami i elementami sterowniczymi

EN 894-2:1997 Maszyny — Bezpieczenstwo — Wymagania ergonomiczne | PN-EN 894-2:2002
dotyczace projektowania wskaznikow i elementéw
sterowniczych — Czgs¢ 2: Wskazniki sterownicze

EN 894-3:2000 Maszyny — Bezpieczenstwo — Wymagania ergonomiczne | PN-EN 894-3:2002
dotyczace projektowania wskaznikow i elementow
sterowniczych — Czgs¢ 3: Elementy projektowania
wskaznikow 1 elementow sterowniczych

EN 953:1997 Maszyny Bezpieczenstwo Ostony Ogoélne wymagania | PN-EN 953:1999
dotyczace projektowania i budowy oston statych i
ruchomych

EN 954-1:1996 Maszyny — Bezpieczenstwo — Elementy systemow PN-EN 954-1:2001

sterowania zwigzane z bezpieczenstwem -
Czes¢ 1: Ogolne zasady projektowania
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EN 999:1998

Maszyny — Bezpieczenstwo — Umiejscowienie
wyposazenia ochronnego ze wzgledu na predkosc
zblizania cze¢$ci ciata cztowieka

PN-EN 999:2002

EN 1005-1:2001

Maszyny — Bezpieczenstwo — Mozliwosci fizyczne
cztowieka — Czes$¢ 1: Terminy i definicje

PN-EN 1005-1:2002

EN 1005-3:2002

Maszyny — Bezpieczenstwo — Mozliwosci fizyczne
cztowieka — Czgs$¢ 3: Zalecane warto$ci graniczne sit przy
obstudze maszyn

PN-EN 1005-3:2002

EN 1032:1996

Badania maszyn pod katem oceny emisji drgan ogolnych
— Wymagania ogo6lne

157 /1998

EN 1037:1995

Maszyny Bezpieczenstwo Zapobieganie
niespodziewanemu uruchomieniu

PN-EN 1037:2001

EN 1050:1996

Maszyny Bezpieczenstwo Zasady oceny ryzyka

PN-EN 1050:1999

EN 60204-1:1997

Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne
maszyn — Cze$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 60204-1:2001

EN 61310-1:1995

Bezpieczenstwo maszyn Wskazywanie, oznaczanie i
sterowanie. Wymagania dotyczace sygnatow wizualnych,
akustycznych i dotykowych

PN-EN 61310-1:2000

EN 61310-3:1999

Bezpieczenstwo maszyn Wskazywanie, oznaczanie i
sterowanie Cze¢$ci 3: Wymagania dotyczace
umiejscowienia i dzialania elementow sterowniczych

PN-EN 61310-3:2002

4cheapservice.pl, 17-100 Bielsk Podlaski, POLAND
Tel +48 668136651 E-mail: cheapservice4du@4cheapservice.pl
Website: http://shop.4cheapservice.pl ,
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